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(16) vorgesehen sind. Zum Auspressen von festen Kartuschenbehaltern ist auf dem Kol- 
ben (15) zur Abdichtung ein weiterer umlaufender Dichtungsring (17) aufgebracht. 
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Beschreibung 

Vorrichtung zum Auspressen und dosiertem Aufbringen 
einer f lieflf ahigen pastosen Masse. 

5 

Technisches Gebiet 

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Auspressen 
und dosierten Aufbringen einer flielif ahigen pastosen 
Masse, wie einer Klebe-/Dichtmasse, mit einem Gehause, 

10 mit einem an mindestens einem Ende zu offnenden Aufnahmeraum 
fur eine Einweg-Materialpackung, mit einer Ausspritzduse, mit 
einem am anderen Ende des Auf nahmeraums vorgesehenen, in 
Richtung zur Ausspritzduse verschiebbaren Kolben, durch wel- 
chen die pastose Masse unmittelbar oder mittelbar aus der 

15 Ausspritzduse herausgepresst wird, indem mittels Druckluft, 

die mittels eines Kompressors erzeugt wird, der von einem mit 
einem Akkumulator verbundenen Elektromotor angetrieben wird, 
entsprechender Druck auf den Kolben ausgeubt wird. 

20 Stand der Technik 

Eine derartige Vorrichtung zum Auspressen und dosierten 
Abgeben von flielif ahigen Massen ist beispielswei se in 
der europaischen Pat ent anmeldung EP 0 998 983 A2 be- 
schrieben. Eine weitere Vorrichtung dieser Art ist in 

25 der europaischen Pat ent anmeldung EP 0 490 555 Al be- 

schrieben, bei welcher allerdings im Unterschied zu der 
vorstehend angefuhrten Vorrichtung der zum Auspressen 
der flieftf ahigen Masse erf order liche Druck statt durch 
einen in dem Gerat integrierten Kompressor durch eine 

30 eingesetzte C0 2 -Patrone erzeugt wird. 
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Nachteilig bei diesen bekannten Vor r ichtungen ist, dass 
bei der Verwendung von Folienschlauchen bei Einweg- 
Material Packungen beim Zusammenpressen Teile des Fo- 
lienschlauches zwischen dem flachen Kolben und der In- 
5 nenwandung des die Mater ialpackung auf nehmenden Aufnah- 
meraums eingequet scht werden und dadurch der Kolben, 
wenn uberhaupt, nur mit einem hohen Druck weiterbewegt 
werden kann. 

10 Bei sogenannten festen Kartuschen, bei welchen die aus- 
zupressende Masse in einem kreis zylinder f ormigen Behal- 
ter untergebracht ist, ist haufig das der Ausspr i t zduse 
abgewandte Behalter ende mehr oder weniger stark bescha- 
digt, so dass ein beachtlicher Teil der auf gebracht en 

15 Druckluft wirkungslos verpufft und damit die pastose 

Masse nicht ausgepresst werden kann, Eine derartige Kar- 
tusche kann daher im allgemeinen nicht verwendet werden 
und ist Ausschuss. Ferner kommt es immer wieder vor, 
dass pastose Masse in die Kartuschen-Auspressvorrichtung 

20 austritt, welche dann in zeitauf wendiger Weise wieder 
gereinigt werden muss. 

Darstellung der Erfindung 

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, ein 
25 Werkzeug in Form einer Vorrichtung zum Auspressen und 
dosierten Abgeben von fliefifahiger pastoser Masse, wie 
einer Dicht- /Klebemas se , so auszulegen, dass es leicht 
und sicher zu handhaben ist, die pastose Masse einwand- 
frei gleichmaftig aufzubringen ist und das Werkzeug fur 
30 einen Dauereinsatz geeignet ist. Ferner sollen mit dem 

erf indungsgemaften Werkzeug sowohl schlauchf ormige Kartu- 
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schenpackungen als auch feste kreiszylinder f ormige Kar- 
tuschenbehalter ausgepresst werden konnen. 

Gemaft der Erf indung ist diese Aufgabe bei einer Vorrich- 
5 tung zum Auspressen und dosierten Aufbringen von pasto- 
ser Masse nach dem Oberbegriff des Anspruchs 1 durch die 
Merkmale in dessen kennzeichnenden Teil gelost. 

Gemaft der Erfindung ist ein langgest reckt er Kolben mit 
10 zwei an dessen AuBenseite vorgesehenen umlaufenden Dich- 
tungen frei bewegbar innerhalb des Auf nahmeraums der 
Vorrichtung zum Auspressen und dosierten Aufbringen von 
pastoser Masse angeordnet. Hierbei ist vorzugsweise jede 
der beiden Dichtungen im Bereich der beiden Enden eines 
15 kreiszylinderf ormigen Kolbens in einer umlaufenden Nut 
untergebracht . 

Durch die Ausbildung des Kolbens als langges treckt er 
Korper ist ein Kippen und dadurch ein Verklemmen des 
20 Kolbens ausgeschlossen . Daruber hinaus ist durch die 

umlaufenden, an der Innenwandung des Auf nahmeraums an- 
liegenden Dichtungen des langgest reckten Kolbens gewahr- 
leistet, dass zwischen Kolben und Aufnahmeraum keinerlei 
Druckluft entweichen kann. 

25 

Urn die pastose Masse gleichmaftig aus einer festen Kartu- 
sche auspressen zu konnen, ist auf der dem Kartuschenbe- 
halter zugewandten Oberseite des Kolbens ein umlaufender 
Dichtungsring auf gebracht . 

30 

In dem Kolben ist ein etwa kreiszylinder- oder etwa ke- 
gelstumpf f ormiger oder in anderer Form ausgefiihrter 
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Druckraum ausgebildet, welcher in einen mittig angeord- 
neten Ansatz mit dur chgehender axialer Bohrung ubergeht. 
Urn mit der erf indungsgemalien Vorrichtung auch. in Folien- 
sacken unt ergebracht e pastose Masse auspressen zu kon- 
5 nen, ist die durchgehende axiale Bohrung mittels einer 
Uberwur f mutter verschlieftbar . 



Urn auch bei beschadigten Kunststof f behaltern zum einen 
sicherzustellen, dass Druckluft nicht zwischen Behalter 

10 und Innenwandung des Auf nahmeraums entweichen kann, und 
zum anderen zu verhindern, dass bei mehr oder weniger 
stark beschadigten Behaltern die pastose Masse in das 
Gerat zurlickgedr angt wird, wodurch dieses stark ver- 
schmutzt wiirde, ist gemafl der Erfindung eine haubenfor- 

15 mige Kappe aus elastischem gummiartigen Material vorge- 
sehen. Hierdurch ist ein absolut dichtes Verschlieften 
des Kartuschenbehalter s sowie ein unbeabsichtigtes Aus- 
treten von pastoser Masse zuverlassig unterbunden. 



20 Um in Foliensacken unt ergebr achte pastose Masse zuver- 
lassig und sicher aus zupressen, ist gemaJJ einer vorteil- 
haften Weiterbildung der Erfindung eine Scheibe mit 
einem dem Kartuschenauf nahmeraum ent sprechenden Durch- 
messer vorgesehen, die eine Anzahl radial verlaufender 

25 Einschnitte und eine in etwa dem Durchmesser der axialen 
Bohrung im Ansatz ent sprechende Mittelof f nung aufweist. 
Anstelle der vorstehend beschr iebenen Scheibe kann auch 
eine kreis zylinder f ormige Krone aus elastisch federndem 
Material verwendet werden, die eine Anzahl axial verlau- 

30 fender Einschnitte aufweist. 
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Weitere Ausgestaltungen und Weiterbildungen der erfin- 
dungsgemalien Vorrichtung sind in weiteren Anspruchen 
angegeben . 

5 

Beschreibung der Zeichnungen 

Die nachf olgenden Zeichnungen zeigen: 

Fig.l eine vereinfachte schematische, perspektivi- 

10 sche Gesamtansicht einer Vorrichtung zum Aus- 

pressen und dosierten Aufbringen von pastoser 
Masse; 

Fig. 2a und 2b eine unmaft stabliche per spekt ivische Dar- 
15 stellung eines langgestreckten Kolbens bzw. 

eine Schni tt ansicht ; 

Fig. 3 eine Schni ttansicht eines Stabes; 

20 Fig. 4 und 5 eine Scheibe bzw. ein kronenf ormiges Teil 

aus elastisch federndem Material; 

Fig. 6a bis 6c eine haubenf ormige Kappe vor dem Aufbrin- 
gen auf eine beschadigte feste Kartusche 
25 (Fig. 6b), beim Aufbringen (Fig. 6c) und nach 

dem Aufbringen (Fig. 6a); 

Fig.7 eine Schni ttansicht eines neuartigen Kompres- 

sors; 

30 
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Fig. 8 



eine Vorrichtung zum gleichzeit igen Auspres- 
sen und dosierten Aufbringen von zwei unter- 
schiedlichen pastosen Massen; 



5 



Fig . 9a 



eine perspekt ivische Darstellung einer Heiz- 
einrichtung fur Vorr ichtungen zum Auspressen 



von pastosen Massen; 



10 



Fig . 9b 



eine auf eine Auspres s vor r ichtung aufgebrach- 
te Heizeinrichtung sowie 



Fig, 10 und 11 „Kartuschenpistolen'\ an welchen ein oder 



Beschreibung der Erfindung 

Ein Werkzeug in Form einer Vorrichtung zum Auspressen 
und dosierten Aufbringen von pastoser Masse weist ein in 
seiner Gesamtheit mit 1 bezeichnetes Gehause auf, in 

20 welchem unten ein abnehmbarer Akkumulator 2 und auf des- 
sen Oberseite ein Aufnahmeraum 3 fur mit pastoser Masse 
gefullte Foliensacke oder Kartuschen vorgesehen sind. Im 
Gehause 1 ist ein Elektromotor integriert, an welchen 
ein handelsublicher Kleinkompressor 5 angeschlossen ist, 

25 welcher liber Rohre oder Schlauche 6 mit dem Kartuschen- 
Aufnahmeraum 3 verbunden ist. Zwischengeschaltet ist ein 
Elektrovent il 7 zum Ablassen des Druckes, welches uber 
einen Schalter 14 bedient werden kann. Alternativ hierzu 
kann statt des Elektrovent ils auch ein mechanisches 

30 Ablassventil im Schalter 14 integriert sein. 



mehrere handelsubliche C0 2 -Patronen ange- 



schlossen sind. 



15 
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Zum Ver schlieften des Auf nahmeraums 3 ist eine Uberwurf- 
mutter 8 vorgesehen, die eine kleine zentrale Offnung 
aufweist, iiber welche eine Aus sprit zduse 9 bzw. eine in 
Fig.l nicht dargestellte Kartuschen-Aus sprit zduse 51 
5 (siehe Fig. 6c) vorsteht. Ferner sind ein Ein-/Aus-Schal- 
ter ll f ein Druckregler 12 sowie ein Ruckschlagvent il 13 
vorgesehen . 

Der Kartuschen-Auf nahmeraum 3 ist als Druckkammer ausge- 
10 legt, in die mit Hilfe eines in Langsrichtung des Auf- 
nahmeraums 3 frei bewegbarer, langgestreckter Kolben 15 
untergebracht ist. (Fig. 2a) Wie der Schnitt ans icht in 
Fig. 2b zu entnehmen ist, sind im Bereich der beiden 
Enden des Kolbens 15 vorzugsweise in nicht naher be- 
15 zeichneten Nuten untergebrachte Dichtungen 16 vorgese- 
hen. Durch die beiden umlaufenden Dichtungen 16 ist der 
langgestreckte Kolben 15 zweigeteilt hinsichtlich eines 
Druckluf taust r itt s abgedichtet. Somit konnen mit Hilfe 
des Kolbens 15 sogenannte Kartuschensacke ausgepresst 
20 werden. Um pastose Masse aus festen Kartuschenbehaltern 
einwandfrei auszupressen, ist auf der Oberseite des 
Kolbens 15 zusatzlich ein umlaufender Dichtungsr ing 17 
auf gebracht . 

25 In dem Kolben ist ein in Fig. 2b etwa kreis zylinder f ormi- 
ger Druckraum 15i ausgebildet. Der Druckraum kann auch 
eine etwa kegelstumpf f ormige sowie jede beliebige andere 
Form aufweisen. Wie ebenfalls Fig. 2b zu entnehmen ist, 
geht der Druckraum 15i in einen mittig angeordneten An- 

30 satz 20 iiber, in welchen mittig eine durchgehende axiale 
Bohrung 19 eingebracht ist. Im oberen Teil des Ansatzes 
20 ist auf diesem ein Auftengewinde ausgebildet, auf wel- 
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ches, wie in Fig. 2a angedeut et , eine Oberwurf mutter 18 
auf schraubbar ist, die um ein sicheres Abdichten zu er- 
reichen, im Inneren eine im einzelnen nicht dargestellte 
Dichtung aufweist. Zum Auspressen von pastosem Material 
5 aus einem festen Kartuschenbehalter muss die Uberwurf- 
mutter 18 auf geschraubt sein. 

Um ein einwandf reies Auspressen von in Foliensacken un- 
tergebrachter pastoser Masse zu gewahrleisten, ist zu- 

10 satzlich eine in Fig. 4 schematisch dargestellte Scheibe 
24 aus elastisch federndem Material vorgesehen, welche 
in der Mitte eine dem Aufiendurchmesser des Ansatzes 20 
entsprechende Offnung 24 2 aufweist, und in der eine An- 
zahl radial verlaufender Einschnitte 24i ausgebildet 

15 ist. 

Durch die Scheibe 24 ist verhindert, dass beim Auspres- 
sen von pastoser Masse aus einem Foliensack Teile des 
ausgepressten Sackes in den Raum zwischen Kolben 15 und 
20 Innenwandung des Auf nahmeraums 3 gelangen konnen. Zu dem 
gleichen Zweck kann auch eine in Fig. 5 dargestellte 
kreiszylinderf ormige Krone 25 eingesetzt werden, in wel- 
cher eine Anzahl in radialer Richtung verlaufender 
Schlitze 25i ausgebildet sind. 

25 

Damit bei festen Kartuschenbehaltern 50, bei welchen der 
der Ausspritzduse 51 gegenuber liegende Rand beschadigt 
ist, nicht Druckluft zwischen Kartuschenbehalter und 
Aufnahmeraum entweichen kann, ist gemafi einer vorteil- 
30 haften Ausges tal tung der Erfindung eine haubenf ormige 

Kappe 23, die eine Mittenof f nung 23i aufweist, aus elas- 
tischem gummiartigem Material vorgesehen. Derartige Be- 
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schadigungen sind in Fig. 6b und 6c am oberen Rand des 
Kartuschenbehalters 50 angedeutet. Ferner ist in Fig. 6c 
angedeutet, wie die haubenf ormige Kappe 23 liber das be- 
schadigte Ende eines Kartuschenbehalters 50 gezogen 
5 werden kann. Eine korrekt aufgebrachte Kappe 23 ist in 
Fig. 6a dargestellt. Urn einem Verschmutzen von aus einem 
festen Kartuschenbehalter gelegentlich austretender 
pastoser Masse vorzubeugen, hat es sich bewahrt, auch 
bei nicht oder nur geringfugig beschadigten Kartuschen- 
10 behaltern die haubenf ormige Kappe 23 auf zubringen . 

Beim Einsatz einer Vorrichtung zum Auspressen und do- 
sierten Aufbringen von pastoser Masse ist folgender Ab- 
lauf vorgegeben. Vor dem Einsetzen einer festen Kartu- 

15 sche 50 mit Ausspr it zdiise 51 ist die Uberwurf mutter 8 
abzuschrauben, die Kartusche 50 einzusetzen und die 
Uberwurfmutter 8 wieder auf zuschr auben . Durch Betatigen 
des Ein-/Aus-Schalters 11 wird der Elektromotor 4 einge- 
schaltet, welcher den Kompressor 5 antreibt. Hierdurch 

20 wird Druckluft aufgebaut und uber die Rohr- bzw. 

Schlauchverbindungen 6 in den hinteren Teil des Kartu- 
schen-Auf nahmeraums 3 geleitet. 

Wenn der erreichte Druck grofi genug ist, wird eine Kle- 
25 beraupe gleichmafiig aus der Kartuschen-Aussprit zduse 51 
herausgedruckt. Beim Freigeben des Schalters 11 verhin- 
dert das Ruckschlagvent il 13, dass Druckluft zuruck in 
den Kompressor 5 stromt. Jedoch baut sich der Druck 
langsam ab und das Austreten der Kleberaupe wird ver- 
30 langsamt bis zum Stillstand. Wenn die Kleberaupe sofort 
zum Stillstand kommen soil, kann ein Ablassventil durch 
Betatigen eines zusatzlichen Schalters 14 geoffnet wer- 
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den, Uber den Druckregler 12 lasst sich der Druck ent- 
sprechend einstellen, das heifit, erhohen oder mindern, 
so dass die Kleberaupe schneller oder langsamer ausge- 
presst wird. 

5 

Je nach Art der verwendeten Kartusche ergibt sich ein 
unterschiedlicher technischer Ablauf. Beim Verwenden 
eines Foliensacks verbleibt die Uberwur f mutt er 18 auf 
dem Kolben 15. Somit bleibt die axiale Bohrung 19 ver- 
10 schlossen und Druck baut sich in dem Druckraum 15i des 

Kolbens auf. Bei Erreichen eines bestimmten Drucks wird 
der Kolben 15 nach vorn geschoben. Damit wird der Fo- 
liensack zusammengepresst und die Klebe- /Dichtmasse aus 
der Aussprit zdiise 9 herausgepres s t . 

15 

Bei Verwenden einer festen Kartusche, d.h. einer Kartu- 
sche mit festem Behalter, wird die Oberwurf mutter 18 in 
der Kolbenmitte entfernt, wodurch der etwas uber den 
Kolben 15 vorstehende Ansatz 20 mit der durchgehenden 

20 axialen Bohrung 19 freigelegt ist. Beim Einlegen der 

festen Kartusche wird die am riAckseitigen Ende vorgese- 
hene Schutzfolie durchstoften, so dass der Zugang zur 
Abdeckung der eigentlichen Klebemasse frei wird. Die im 
Druckluf traum 15i des Kolbens 15 aufgebaute Druckluft 

25 stromt durch die axiale Bohrung 19 und baut einen ent- 

sprechenden Druck hinter der Kartusche 50 auf. Hierdurch 
wird die Klebemasse nach vorne aus der Kartuschen-Aus- 
spritzduse 51 herausgedruckt . 



30 



Soil nach Verarbeiten einer festen Kartusche ein Folien- 
bzw. Kartuschensack verarbeitet werden, so ergibt sich 
folgendes Problem. Der Kolben 15 befindet sich ganz hin- 
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ten und kann nur durch Verschlieften der axialen Bohrung 
19 mittels Druckluft wieder nach vorne gebracht werden." 
Da jedoch die Oberwurf mutter 18 bei dieser Lage des Kol- 
bens 15 nicht abgeschraubt werden kann, wird zunachst 
5 die Bohrung/Of f nungen 19 mit Hilfe eines entsprechend 
langen Stabes 40, der an einem Ende eine Ausnehmung 41 
aufweist, geschlossen; gleichzeitig wird das Gerat ein- 
geschaltet. Durch den sich aufbauenden Druck wird der 
Kolben 15 langsam so weit nach vorne geschoben, dass die 
10 Oberwurf mutter 18 auf geschraubt werden kann. 

Anhand von Fig. 7 wird ein Kompressor 30 beschrieben, der 
in vorteilhaf ter Weise bei der er f indungsgemafien Vor- 
richtung eingesetzt werden kann, und zwar insbesondere 

15 dann, wenn eine grofiere Menge Druckluft zum gleichzeiti- 
gen dosierten Auspressen von zwei Kartuschen benotigt 
wird. Der neuartige Kompressor 30 weist einen einseitig 
ortsfest gelagerten Zylinder 31 auf, was in der im 
Schnitt wiedergegebenen Darstellung des Zylinders 31 

20 durch ein in einem Kreis eingetragenes Kreuz oberhalb 
des Bezugs zeichens 32 angedeutet ist. 

In zwei einander gegenuberliegenden Abschlussteilen 32 
und 33, durch welche Boden bzw. Deckel des Zylinders 

25 umschrieben sind, sind jeweils Einlas soff nungen 32i bzw. 
33i sowie Auslassof f nungen 32 2 bzw. 33 2 vorgesehen. Den 
Einlassoff nungen 32i und 33i ist jeweils ein Einlassven- 
til 32n bzw. 33n zugeordnet, wahrend den Auslassof f nun- 
gen 32 2 und 33 2 jeweils Auslassventile 32 2i und 33 2i zuge- 

30 ordnet sind. 
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Ein Kolben 37 ist liber eine Kolbenstange 38 mit einer 
Exzenter scheibe 39 verbunden, die wiederum liber ein auf 
der Abtr iebswelle eines Motors 40 vorgesehenes Ritzel 41 
angetrieben wird. Bei der durch einen Pfeil auf der Ex- 
5 zenterscheibe 39 angedeuteten Dr ehr ichtung wird der Kol- 
ben 57 in der durch einen Pfeil angedeuteten Richtung in 
Fig. 7 nach rechts bewegt. Bei dieser Bewegung des Kol- 
bens 37 wird das Einlassvent il 33n geoffnet und iiber 
das Auslassventil 32 2 i wird Druckluft liber ein An- 
schlussteil 34 in eine Druckleitung 36 geleitet. 

Nach Erreichen des in Fig. 7 linken Todpunkts bewegt sich 
der Kolben 37 nach links, wodurch Einlassventil 33n und 
Auslassventil 32 2i geschlossen und das Einlassventil 32 n 
sowie das Auslassventil 33 2 i geoffnet werden. Hierdurch 
wird Luft liber ein Anschlussteil 35 in dieselbe Druck- 
leitung 36 befordert. Das bedeutet, bei jeder Umdrehung 
der Exzenter scheibe 39 wird durch den Kolben 37 ein 
Doppelhub ausgeflihrt, wodurch gegenliber den herkommli- 
chen bisher eingesetzten Kompressoren die doppelte Luft- 
menge befordert wird. 

Wenn, wie bei der in Fig. 8 dargestellt en Ausf lihrungs- 
form, eine Vorrichtung zum Auspressen und dosierten Auf- 
tragen von pastoser Masse zwei Auf nahmer aume 3i und 3 2 
vorgesehen sind, kann in dem einen Auf nahmeraum, bei- 
spielsweise 3i, eine mit Kleber gefullte Kartusche und 
in den anderen Auf nahmeraum 3 2 eine mit Harter gefullte 
Kartusche untergebracht werden. Sobald mittels des Kom- 
pressors 30 ein entsprechender Druck aufgebaut ist, kann 
beispielsweise aus beiden Kartuschen dieselbe Material- 
menge herausgepresst werden, die dann in einer Aus- 
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spritzdiise 9i vermischt und als Kleberaupe an der vorge- 
sehenen Stelle aufgebracht wird. Die fur das gleichzei- 
tige Auspressen von zwei Kartuschen bendtigte Druckluft 
kann mit einem anhand von Fig. 7 beschr iebenen Kompressor 
30 erzeugt werden. 



Aufgrund der Bestrebungen, moglichst viele Arbeitsvor- 
gange schneller durchzufuhren, ist eine schnell aushar- 
tende Dicht-/Klebemasse entwickelt worden. Der Nachteil 
bei diesem Produkt liegt jedoch darin, dass das Material 
bei ublichen Umgebungstemperaturen sehr hart ist. Damit 
es die notwendige Fliefif ahigkeit erreicht, urn verarbei- 
ten zu konnen, muss es entsprechend erwarmt werden. 
Bisher wurde daher diese schnell aushartende Dicht-/Kle- 
bemasse in separaten Hei zeinr ichtungen solange erwarmt, 
bis die zum Ausbringen erf order liche Flieft f ahigkeit er- 
reicht ist. 



Wenn die Dicht- /Klebemasse entsprechend erwarmt ist, 
wurde die Kartusche aus der Hei zeinr ichtung entnommen 
und in die nicht vorgewarmte und damit vergleichsweise 
kuhle „Kartuschenpresse" eingefilhrt. Dies hatte zur Fol- 
ge, dass in vielen Fallen die erwarmte Masse so schnell 
abkuhlte, dass sie vor Beendigung des jeweiligen Ar- 
beit svorgangs aus der Kartuschenpresse herausgenommen 
und erneut erwarmt werden musste, was naturlich wiederum 
eine entsprechende Zeit dauerte. 



Urn das Aufheizen dieser schnell aushartenden Dicht-/Kle- 
bemasse zu verkiirzen, wurde eine neuartige, den Aufnah- 
meraum einer Kartuschenpresse umschlieftende , abnehmbare 
Hei zvorrichtung 60 entwickelt. (Fig. 9a) Diese Heizvor- 
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richtung 60 weist zwei auf klappbare, miteinander verbun- 
dene kreis zylinder f ormige Heizkorper 61, 62 auf. Die 
beiden Heizkorper 61, 62 bestehen jeweils aus zwei dop- 
pelwandigen, gelenkig miteinander verbundenen, einen 
5 kreiszylinderf ormigen Hohlkorper bildende Halbschalen 63 
und 64. In den doppelwandigen Heizschalen 63 und 64 sind 
mittels eines Akkumulator s oder liber das Netz speisbare 
Heizdrahte unt ergebracht . 

10 In der in Fig. 9a und 9b dargestellten Ausf iihrungsf orm 
ist ein Netzstecker 67 mit int egr iert em Trans formator 
zum Herunterset zen der Spannung vorgesehen. Ferner ist 
in der Halbschale 64 ein Ein- /Ausschal ter 66 vorgesehen. 
Die beiden Heizkorper 61, 62 sind durch ein beispiels- 

15 weise mittels Stahlgewebe verstarktes Verbindungs kabel 
65 miteinander verbunden. 

In Fig. 9b umschliefit die neuartige Hei zvor richtung 60 
den Aufnahmeraum einer schematisch angedeuteten Kartu- 
20 schenpresse. Eine mit einer harten Dicht- /Klebemasse 
gefiillte Kartusche kann in eine derart vorbereitete 
Kartuschenpresse eingefuhrt werden, urn die Masse auf die 
Betriebstemperatur zu bringen, bei welcher sie fliefrfa- 
hig ist. 

25 

Wahrend der Dauer des Auf hei zvorgangs , der in Abhangig- 
keit von der jeweiligen Umgebungs temperatur , beispiels- 
weise in der GrofJenordnung von 10 bis 15 min liegen 
kann, konnen wahrend des Erwarmens der Dicht-/Klebemasse 
30 ent sprechende Vorbereitungsarbei t en durchgefuhrt werden. 



WO 2005/077548 



PCT/EP2005/001409 



15 

Da gleichzeitig mit dem Erwarmen der Dicht-/Klebemasse 
die Kartuschenpresse mit erwarmt wird, ist gewahrleis- 
tet, dass auch ein langerer Arbeit svorgang vollstandig 
durchgefiAhrt werden kann, ohne dass die Gefahr besteht, 
dass die Klebemasse so stark abktihlt, dass der Arbeits- 
vorgang unterbrochen werden muss. Somit kann durch den 
Einsatz der neuartigen Hei zvor r ichtung 60 das Aufbringen 
der Klebemasse in Form einer Kleberaupe erheblich ver- 
kurzt werden und damit die Dicht-/Klebemasse in erheb- 
lich klirzerer Zeit dosiert ausgepresst und aufgebracht 
werden . 

In Fig. 10 und 11 sind „Kartuschenpis t olen" dargestellt, 
bei welchen statt eines Kompressors mindestens eine 
handelsubliche C0 2 -Patrone 22 uber einen Druckminder er 
21 angeschlossen ist. In der in Fig. 11 dargestellt en 
Ausf uhrungsf orm sind zwei handelsubliche C0 2 -Patronen 22 
auf dem Aufnahmeraum 3 einer ent sprechenden „Kartuschen- 
pistole" angebracht und uber eine Schlauchverbindung 26 
sowie einen Druckminderer 21 an die ^Kartuschenpistole" 
angeschlossen . 
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Bezugszeichenliste : 



1 


Gehause 


2 


Akkumulator 


3 


Auf nahmeraum 


4 


Elektromotor 


5 


Kleinkompressor 


6 


Rohre/Schlauche 


7 


Elektroventil 


8 


Uberwurf mutter 


9 


Ausspritzdlise 


11 


Schalter 


12 


Druckregler 


13 


Ruckschlagventil 


14 


Schalter 


15 


Kolben 


16 


Dichtung 


17 


Dichtungsring 


18 


Uberwurf mutter 


-L Zf 




20 


Ansatz 


20! 


Auliengewinde 


21 


Druckminderer 


22 


Patrone 


23 


Kappe 


23 x 


Offnung in 23 


24 


Scheibe 



241 radial verlaufende Einschnitte 

24 2 Mittenof fnung in 24 
2 5 Krone 

25i Einschnitte in 25 

2 6 Schlauchverbindung 
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30 Kompressor 

31 Zylinder 

32, 33 Abschlussteil von 31 

321, 33i Einlass 

32 2 , 33 2 Auslass 

32n f 33n Einlassventil 
32 2 i, 33 2 i Auslassventil 
34, 35 Anschlussteil 

36 Druckleitung 

37 Kolben 

38 Kolbenstange 

39 Exzenter 

40 Elektromotor 

41 Ritzel 
45 Stab 

4 6 Ausnehmung in 4 0 

50 Kartuschenbehalter 

51 Ausspritzdtise an 50 
60 Heizeinrichtung 

61, 62 Heizkorper 

63, 64 doppelwandige Halbschalen 

65 Verbindungskabel 

66 Schalter 

67 Netzstecker mit integriertem Transf ormator 
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Pat entansp ruche 

1. Vorrichtung zum Auspressen und dosiertem Aufbringen von 
f lieiif ahiger pastoser Masse, mit einem Gehause (1), mit einem 
an mindestens einem Ende zu offnenden Auf nahmeraum (3) fur 
eine Einweg-Materialpackung, mit einer Aussprit zdlise (9), mit 

5 einem am anderen Ende des Auf nahmeraums (3) vorgesehenen, in 
Richtung zur Ausspritzdiise (9) verschiebbaren Kolben, durch 
welchen die pastose Masse unmittelbar Oder mittelbar aus der 
Ausspritzdiise (9) herausgepresst wird, indem mittels Druck- 
luft, die mittels eines Kompressors (5) erzeugt wird, der von 

10 einem mit einem Akkumulator (2) verbundenen Elektromotor (4) 
angetrieben wird, entsprechender Druck ausgeiibt wird, dadurch 
gekennzeichnet, dass ein langgestreckter Kolben (15) mit zwei 
an dessen Auftenseite vorgesehenen, umlaufenden Dichtungen 
(16) frei bewegbar innerhalb des Auf nahmeraums (3) angeordnet 

15 ist. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet:, dass 
im Bereich der beiden Enden eines kreiszylinderf ormigen 
Kolbens (15) jede der zwei Dichtungen (16) in einer umlaufen- 

20 den Nut untergebracht ist. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeich- 
net:, dass zum Auspressen von festen Kartuschenbehaltern (50) 
auf der dem Kartuschenbehalter zugewandten Oberseite des 

25 Kolbens (15) zur Abdichtung ein weiterer umlaufender Dich- 
tungsring (17) aufgebracht ist. 

4. Vorrichtung nach den Anspriichen 1 bis 3, dadurch gekenn- 
zeichnet:, dass in dem Kolben (15) ein etwa kreiszylinder- 
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Oder etwa kegelstumpf f ormiger Druckraum (16i) ausgebildet 
ist, der in einen mittig angeordneten Ansatz (20) mit durch- 
gehender axialer Bohrung (19) iibergeht . 

5 5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass 
die axiale Bohrung (19) im Ansatz (20) mittels einer Uber- 
wurfmutter (18) verschliefibar ist. 

6. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass 
10 die axiale Bohrung (19) im Einsatz (20) mittels einer an 

einem Ende eines Stabes (40) vorgesehenen Ausnehmung (41) 
verschliefibar ist . 

7. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass 
15 zum dichten Abschlieften des der Aussprit zduse (51) abgewand- 

ten Endes eines festen Kartuschenbehalters (50) eine hauben- 
formige Kappe (23) aus elastischem, gummiartigem Material 
vorgesehen ist. 

20 8. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass 
die haubenf ormige Kappe (23) mittig eine Offnung (23i) auf- 
weist . 

9. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 5, gekennzeich- 
25 net durch eine Scheibe (24) mit einem dem Kartuschen- 

Aufnahmeraum (3) entsprechenden Durchmesser aus elastisch 
federndem Material mit einer Anzahl radial verlaufender 
Einschnitte (24i) und einer dem Durchmesser der Bohrung (19) 
im Ansatz (20) entsprechenden Mittenof f nung (24 2 ) . 

30 

10. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 5, gekenn- 
zeichnet durch eine kreiszylinderf ormige Krone (25) aus 
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elastisch federndem Material mit einer Anzahl axial verlau- 
fender Einschnitte (25i) • 

11. Vorrichtung nach Anspruch 1, gekennzeichnet durch einen 
5 Kompressor (30), der einen einseitig ortsfest gelagerten 
Zylinder (31) aufweist, wobei in den einander gegenuberlie- 
genden Abschlussteilen (32; 33) des Zylinders (31) jeweils 
ein Einlassventil (32i; 33i) und jeweils ein Auslassventil 
(32 2 ; 33 2 ) vorgesehen sind, und in dem Zylinder (31) ein liber 
10 einen Exzenter (34) angetriebener , hin- und herbewegbarer 
Kolben (35) vorgesehen ist, und bei den beiden Auslassventi- 
len (32 2 ; 33 2 ) angebrachte Anschlussteile (34; 35) angebracht 
sind, die mit einer Druckleitung (36) verbunden sind. 

15 12. Heizvorrichtung fur eine Vorrichtung nach den Anspruchen 
1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, dass sie als eine den 
Auf nahmeraum (3) umschlieftende, abnehmbare Heizvorrichtung 
(60) ausgebildet ist. 

20 13. Heizvorrichtung nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, 

dass die Heizvorrichtung (60) zwei auf klappbare, miteinander 
verbundene kreiszylinderf ormige Heizkorper (61; 62) aufweist. 

14. Heizvorrichtung nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, 

25 dass die beiden Heizkorper (61; 62) jeweils aus zwei doppel- 
wandigen, gelenkig miteinander verbundenen, einen kreiszylin- 
derf ormigen Hohlkorper bildenden Halbschalen (63; 64) beste- 
hen, in denen akku- oder netzgespeiste Heizdrahte unterge- 
bracht sind. 

30 

15. Vorrichtung nach den Anspruchen 1 bis 10, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass statt eines Kompressors mindestens eine han- 
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delsubliche C0 2 -Patrone (22) uber einen Druckminderer (21) 
anschlieftbar ist. 

16. Vorrichtung nach den Anspruchen 1 bis 10, dadurch gekenn- 
5 zeichnet, dass statt eines Kompressors eine, vorzugsweise 
zwei oder mehr auf dem Auf nahmeraum (3) befestigte C0 2 - 
Patronen (22) liber eine Schlauchverbindung (26) und uber 
einen Druckminderer (21) anschlielibar sind. 
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